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E3 型 PE 電焊機操作手冊  

 
1. 本機操作及控制均由電腦工作完成，施工者只需操作幾個指令即可完成全部融接作

業。 

2. 施工時，需 220V 單向之交流電源。將插頭 D(請參照圖表)接上電源。 

3. 按下按鈕 I，J 指示燈即亮，表示電源接通。 

4. 將 E 電融接頭接上電焊套，L 指示燈即亮。 

5. 按下按鈕 M，N 指示燈即亮。此時電融程序即開始。前五秒時間為測試時間，電

腦開始測試電焊套之尺寸及溫度，以決定融接之能量。五秒鍾後，開始正式接計時

器 T，開始計時由 0-100，約需時三分鐘。計時器 T 有另一功能，此時將 I 電源鍵

按下，計時器 T 即可顯示所使用之電壓。 

6. 融接工作完成後，指示燈 P 燈亮，全部融接程序完成。如需再融接，只需將 E 電

焊接頭拔出，接上電焊接頭之電融接頭即可進行下一次焊接。 

7. 全部融接完成，將 O 鍵按下，電焊機即完成關機程序。 

8. 電焊機其他功能之解說： 

(1)電融接頭在 160mm 以下之各種管徑，電焊機可同時串聯融接。串聯之數量，

可將接頭級數相加(級數標示於每只接頭上)，不超過 10 即可。 

(2)Q,R,S 為操作錯誤指示組合，指示數據之意義如下。 

 

指示數據 原因 錯誤之區域 

0 電壓太高 電源部分 

1 電壓太低 電源部分 

2 電源供應不穩定 電源部分 

3 電源供應中斷(在融接期間) 電源部分 

4 電源供應中斷(在融接期間) 電源部分 

5 電腦故障 電焊元件 

A 程序故障 電焊元件 

U 操作機件溫度太高 電焊元件 

6 電流控制器故障 電焊元件 

6 融接負載太高(級數超過 10) 融接電流部分 

7 融接時接頭鬆脫，輸入電流中斷(或者

電源不穩定) 

融接電流部分 

8 接線中斷，融接電流停止(大部分為電

融接頭故障) 

融接電流部分 

9 漏電 融接電流部分 

 


